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La pr6sente invention concerne le domaine de la combustion et plus 
particuli6rement celui de la regeneration des absorbants utilises pour traiter 
les produits issus de la combustion. 

Le brevet frangais FR-2 636 720, depose au nom de la demanderesse 
divulgue une ehaudtere dans laquelle des agents desulfurants sont injectes 
dans une zone spScifique, dite chambre de desulfuration, intercalee entre la 
chambre de=combustion et Ja zone de recuperation de.chaleur par echange 
convectif. Les agents desulfurants prevus dans cette installation sont 
preferentiellement des absorbants calciques non regenerates , tels que 
chaux ou calcaires, ou encore des residus industriels k forte teneur en 
carbonate de calcium (ecumes de sucrerie, ecumes de papeterie, etc.). 

Differents perfectionnements ont ete apportes k ce type de 
chaudieres afin d'en augmenter le rendement thermique tout en ayant le 
rendement le plus eleve possible pour le pi6geage des oxydes de soufre 
notamment. 

Un perfectionnement, illustre dans le brevet fran9ais FR-2 V 671 855, a 
consists k utiliser des absorbant dits "regenerates" qui sont reg§n6r6s dans 
un reg£n£rateur place en aval de la chaudiere, apres le depoussiereur final. 
Ce perfectionnement, qui conserve les avantages des installations utilisant 
des absorbants non reg6nerables, notamment au plan de la desulfuration, 
permet en outre de limiter tres sensiblement les quantites d'absorbant use k 
mettre en decharge, ce qui est trds favorable k la qualite de I'environnement. 
De 'plus, la diminution trks importante des quantites d'absorbant use a 
eiiminer permet d'envisager des traitements dinertage k des couts non 
prohibitifs. 
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Dans installation qui vient d'etre decrite, il est suggere que la 
regeneration de I'absorbant puisse s'effectuer grace k un lit fluidise ou 
eventuellement h I'aide d'un four tournant. 

Un perfectionnement, illustre dans le brevet frangais FR-2 730 424, 
5 propose de realiser la regeneration en meme temps que la filtration de 
I'absorbant use, dans un r6acteur unique. 

Les proc6des d6crits ci-dessus proposent d'utiliser comme gaz de 
regeneration uncompbs^^^ - -_ 

carbone total inferieur k 10 tel que l'hydrogene, le methane, I'ethane, le 

10 propane, Pisobutane et/ou un melange desdits gaz. L'hydrogene est le gaz 
de regeneration qui convient le mieux car il conduit au cokage le plus faible 
de I'absorbant. Toutefois son approvisionnement sur le site industriel, en 
raffinerie par exemple, peut poser probteme. En effet, l'hydrogene n'est pas 
toujours disponible en quantite suffisante dans les raffineries, en particulier 

15 lorsque les operations de conversion et d'hydrodesulfuration y sont 
importantes. 

Par ailleurs les deux inventions precipes qui prevoient une 
regeneration de I'absorbant nScessitent des equipements sp6cifiques 
couteux et nombreux lies a I'etape de regeneration. ^ 

20 La pr6sente invention permet de supprimer des inconvenients et 

composants des installations anterieures tout en conservant un meme 
rendement de regeneration. 

La regeneration d'un absorbant de desulfuration par de l'hydrogene 
sulfure a egalement 6t6 proposee dans le brevet 
25 FR 2 587236. Par contre, aucun moyen de mise en oeuvre de la reaction n'a 
ete 6voqu6 dans ce brevet. 



La presente invention permet ainsi en proposant la combustion 
partielle du gaz de regeneration en amont de la regeneration et en 
combinant la reaction de regeneration grace a un moyen de combustion, 
comme par exemple un brQIeur, situe de preference a proximite de la zone 
de regeneration et la filtration de I'absorbant, de minimiser le nombre 
d'equipements necessaires a I'etape de regeneration. La proximite des 
moyen de prechauffage et de la zone de regeneration/filtration permet en 
outre de limiter la manipulation et le transport des fumees corrosives 
- contenantpaLexemple du sulfure Jlhydrpgene. 

Elle permet en outre d'utiliser un gaz de regeneration aisement 
disponible sur le site. 

Par ailleurs la nature meme du gaz de regeneration permet 
d'augmenter le taux de conversion de la reaction de regeneration, comme il 
sera explicite ci-apres. 

D'autre part, aucun recyclage du gaz de regeneration n'est necessaire 
de sorte que tous les composants lies audit recyclage peuvent §tre 
supprim6s. 

Ainsi, la presente invention a pour objet un precede de regeneration 
d'absorbant use issu d'une zone de desulfuration ou de tout gaz contenant 
des oxydes de soufre dans lequel on realise une combustion partielle d'un 
gaz de regeneration en amont de ladite regeneration, la regeneration etant 
simultanee a un filtrage dudit absorbant en atmosphere reductrice et les 
produits de ladite combustion partielle etant melanges avec I'absorbant use 
avant retape de regeneration-filtration. 



Selon une autre caracteristique, le proc6d6 consiste k m6langer un 
gaz de regeneration additif pendant I'etape de r6g6neration-fiitration. 

Pr^ferentiellement, ledit gaz de regeneration comprend de 
I'hydrogdne sulfure. 

Avantageusement, il comprend, seul ou avec de I'hydrogene sulfure, 
un hydrocarbure. L'introduction d'une fraction hydrocarbure dans le gaz de 
regeneration permet I'augmentation sensible du degagement d'hydrog^ne 
lors de Foxydation partielle dudit gaz et favorise ainsi de manfere 
avantageuse la regeneration de I'absorbant. L'hydrocarbure utilise est par 
exemple le methane. II est 6galement possible selon I'invention d'op6rer 
avec un gaz hydrocarbure tel le methane dont au moins une fraction est 
prealablement partiellement oxyde avant mise en contact avec I'absorbant 
use, et qui va ainsi generer un melange CO /H2/C02/H20 moins cokant 
pour I'absorbant que ('hydrocarbure seul. 

Par ailleurs, les gaz issus de I'etape de regeneration-filtration peuvent 
etre refroidis. 

V 

Additionnellement, les gaz refroidis peuvent etre envoyes vers une 
unite Claus. 

Selon une caracteristique de I'invention, Tabsorbant regen6r6 issu de 
retape de reg6n6ration-filtration est melange avec un gaz porteur puis 
envoye vers une unite de stockage. 

Conform6ment a une autre caracteristique de I'invention, I'absorbant 
r6genere est melange avec un gaz porteur puis envoye vers une zone de 
desulfuration. 

II est connu d'utiliser comme catalyseur de la regeneration les metaux 
nobles du groupe VIII, qui sont non seulement des promoteurs de captation 



du dioxyde de soufre par les absorbants solides a base, par exemple, 
d'oxyde de magnesium, mais egalement des catalyseurs de la reaction de 
regeneration des absorbants, comme par exemple la reduction du sulfate de 
magnesium en oxyde de magnesium. 

Si les metaux du groupe du platine ont pour avantage leur forte 
activite catalytique, il est connu de I'homme du metier que la dite activite 
diminue en raison de la degradation d'un tel catalyseur a haute temperature 
(superieure a environ 900°C). Parmi les causes les plus couramment citees 
pourcette degradation '"des 'peHbi^^ne''fHttag^air8ufi^M quele - 
frittage de la phase active el/ou son encapsulation par le support font partie 
de celles les plus couramment citees. II est egalement connu que I'activite 
catalytique d'un catalyseur a base de palladium oscille entre 800 et 1000°C 
en raison de I'equilibre suivant : 

PdO<=>Pd + 1/20 2 

II a ete trouve selon la presente invention que I'oxyde de cuivre et de 
facon preferee I'oxyde de cerium prtSsentaient une duree de vie tres 
superieure a celle des catalyseurs utilises dans I'art anterieur dans les 
conditions de temperature de ladite regeneration. De maniere surprenante, il 
a ete decouvert que I'oxyde de cuivre et/ou I'oxyde de cerium sont 
egalement non seulement des promoteurs de captation du dioxyde de soufre 
par les absorbants solides a base, par exemple, d'oxyde de magnesium, 
mais egalement des catalyseurs de la reaction de regeneration des 
absorbants comme par exemple la reduction du sulfate de magnesium en 
oxyde de magnesium. 

Selon un mode particulier de realisation de I'invention, la regeneration 
est done effectu6e en presence d 'un catalyseur. 



Le catalyseur utilise pour la dite etape de regeneration peut 
comprendre de I'oxyde de cuivre et de facon preferee de I'oxyde de cerium. 

Avantageusement, I'absorbant use peut etre traite avant son melange 
avec le gaz de regeneration. Ce traitement peut consister en un 

5 fractionnement, realise par exemple a I'aide d'un cyclone en au moins deux 
fractions, certaines desdites fractions etant riches en catalyseur, les autres 
etant pauvres en catalyseur. Lesdites fractions riches en catalyseur sont 
preferentiellement recyclees vers une zone de desulfuration, et lesdites 
fractions pauvres en catalyseur sont soit directement envoyees vers la zone 

10 ^de TggeMrationT soit avMtageljseMnt separ6es en"deux flux, Tun elant 
recycle vers une zone de desulfuration, I'autre etant envoye vers la zone de 
regeneration. 

En outre, I'absorbant use peut-etre stocke provisoirement avant 
d'etre melange avec le gaz de regeneration. 

15 [.'invention a par ailleurs pour objet un dispositif de regeneration 

d'absorbant use issu du traitement des fumees d'un generateur thermique 
comprenant un moyen de regeneration operant en atmosphere- reductrice 
par mise en contact d'un gaz de regeneration avec I'absorbant use, associe 
a un moyen de filtration, ledit moyen comprenant une entree pour I'absorbant 

20 use, une sortie pour les gaz, une sortie pour I'absorbant regene>e. 

De facon caracteristique, le dispositif comprend, en outre un moyen 
de combustion partielle du gaz de regeneration et un moyen de melange du 
gaz de regeneration avec I'absorbant use, places en amont de I'entree 
d'absorbant us6 dans le moyen de regeneration. 

25 Par ailleurs, le moyen de regeneration peut comprendre une entree 

additionnelle pour un gaz de regeneration. 



En outre, le dispositif comprend un moyen de refroidissement des gaz 
sortant du moyen de r6g6n6ration, dont I'entree est reliee a la sortie des gaz. 

De fagon sp^cifique, le moyen de refroidissement peut comprendre 
une sortie reliee k une entree d'une unite Claus. 

De fagon avantageuse, le dispositif selon ('invention comprend en 
outre un moyen de filtration destin6 a separer I'absorbant us6 des effluents a 
basse temperature (T<500°C) et avant leur entree dans le moyen de 
regeneration-filtration, ledit moyen etant .dispose en amont du moyen de 
regeneration relativement au sens d'6coulement de I'absorbant. 

De fagon particultere, le dispositif selon Invention comprend un 
moyen destine a stacker I'absorbant us6, dispose en amont de I'entr6e 
d'absorbant use dans le moyen de r6g6n6ration. 

D'autres caracteristiques, details et avantages de la pr6sente 
invention apparaTtront mieux & la lecture de la description qui va suivre, faite 
h titre illustratif et nullement limitatif en reference h I'unique figure annex^e. 

Sur cette figure, la reference 1 indique un ddpousstereur a travers 
lequel sont filtrees les fum<§es de sortie d'une chaudfere ou d'un four ou 
encore d'un generateur thermique quelconque qui, sp6cifiquement, brule des 
combustibles liquides ou gazeux soufr6s. 

La sortie d'une chaudiere telle que d§crite dans la demande de brevet 
FR 2 671 855 peut ainsi constituer I'entree de I'Slement filtrant 1. La sortie de 
tout autre moyen g6n6rant des effluents pollu6s et 6quip6 des memes 
moyens de d§sulfuration des fumees peut bien entendu constituer I'entree 
de l'6lement 1 . 

Le dSpousstereur 1, non indispensable toutefois au bon 
fonctionnement de I'invention, permet de r^aliser une premiere separation 
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..entre les fum6es qui sortent par une chemin^e 2, et Tabsorbant us6 ayant 
capte les oxydes de soufre. 

Ainsi, Tabsorbant us6 est evacu6 gravitairement du moyen de filtration 
1 par des lignes specifiques 3 et 4. Des vannes 5 et 6 ou tout autre moyen 
5 Equivalent place sur les lignes 3 et 4 peuvent permettre de stacker 
temporairement I'absorbant use dans T<§l<§ment 1. Une seule ligne 
d'evacuaiion 4 de I'absorbant use peut etre prEvue sans sortir du cadre de 
J'inventtoir 

En aval des moyens de vannage 5 et 6 un fluide porteur peut §tre 
10 melange h Tabsorbant us§ afin d'assurer son transport pneumatique. Selon 
un mode de realisation de invention une des lignes d'6vacuation de 
I'absorbant us§ (ligne 3) est utilis^e pour recycler une partie de I'absorbant 
vers la chaudiere. Dans tous les cas une ligne 4 est pr6vue pour transporter 
tout ou partie de Tabsorbant vers une tremie de stockage 9 qui sert de 
15 tampon pour decoupler le fonctionnement du r6generateur de celui du 
g6n6rateur thermique. Cette tremie sert aussi a augmenter T6tanch6ite entre 
le circuit des fum6es, oxydant, et celui du gaz de r£g6n6ration (reducteur), 
en evitant le passage de Tun k Tautre. On renforce ainsi la security du 
dispositif en 6vitant les risques d'auto-inflammation ou d'explosion. 

20 Le gaz de transport dans la ou les lignes 3, 4 peut etre de I'air ou un 

gaz a faible teneur ou sans oxygfcne, comme des fum6es, de fa?on a 6viter 
la presence d'oxygene dans la tremie 9. Ceci permet d'eviter d'eventuels 
risques de combustion ou d'explosion si malencontreusement des gaz de 
regeneration venaient & p6n§trer dans ladite tr6mie 9. Ladite tremie 9 est 

25 preferentiellement prevue, mais non obligatoirement 

L'absorbant us6 sort de la tremie 9 par une ligne 10 qui comporte par 
exemple une ecluse rotative ou un moyen de vannage 1 1 et il est envoye par 
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transport pneumatique vers un reacteur-filtre 12. Le gaz utilise pour le 
transport de Pabsorbant use est preferentiellement constitue du gaz de 
regeneration, amend par une ligne 13 qui debouche dans la ligne 11. Ce gaz 
dit de regeneration qui est a une temperature comprise entre 700 et 1500°C, 
5 et de preference entre 900 et 1100°C, est obtenu preferentiellement par 
combustion partielle d'H2S dans un bruleur 14 place sur la ligne 13. La 
chaleur sensible du gaz dans la ligne 13 suffit a chauffer I'absorbant use 
avant son introduction dans ie reacteui-filtre 12. Selon un autre mode de 
= __ realisation^ possible, Pabsojtant use peut etre melange au gaz de 

10 regeneration k I'entree du reacteur-filtre. C'est par exemple le cas quand la 
ligne de liaison 13 entre le dispositif de combustion partielle du gaz de 
regeneration 14 et le reacteur-filtre 12 est reduite k sa plus simple 
expression. Cette configuration permet de limiter les pertes thermiques par 
les parois et conduit k ameliorer la performance energetique globale de 

15 ('installation. Toujours avec ce meme souci de reduire les pertes thermiques, 
on peut aussi melanger I'absorbant use et le gaz de regeneration 
directement k I'interieur du reacteur-filtre. Dans ce cas, le reacteur-filtre 
comprend une premiere zone de melange alimentee par deux circuits 
distincts d'absorbant use et de gaz de regeneration ; cette premiere zone de 

20 melange etant suivie par les elements filtrants proprement dit. 

L'essentiel de I'absorbant use, entraine par le gaz de transport, 
adhere aux elements filtrants du r6acteur-filtre 12 ou il constitue un g&teau. 
Ce gateau peut §tre regulierement decolmate & I'aide d'un dispositif 15 qui 
cree momentan6ment une contre-pression en aval des elements filtrants 
25 grace a une injection brutale d'une certaine quantite de gaz de regeneration 
ou d'un gaz neutre tel que de I'azote. De fa?on pref6rentielle, le reacteur- 
filtre est constitue de plusieurs compartiments, chaque compartiment 
comprenant un ou plusieurs elements filtrants. Avec cette configuration, on 
peut proceder au decolmatage des compartiments Fun aprfcs Tautre et non 
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simultanement. Les a-coups sont ainsi minimises ; ce qui am6Iiore la stability 
de Tunite et facilite sa conduite. 

Le decolmatage fait tomber le gateau dans la partie basse du 
r6acteur-filtre 12 oil se constitue une accumulation. 

5 Du gaz de regeneration frais peut 6ventuellement etre introduit dans 

la partie basse du reacteur-filtre 12 par une ligne sp6cifique 16. II se 
constitue ainsi un pseudo lit fluidise dans lequel se poursuit la reaction de 
regeneration. 

Le gaz de regeneration sort du reacteur-filtre 12 par une ligne 17. Une 
10 partie de la chaleur sensible de ce gaz est recuperee dans un echangeur de 
chaleur 18 dispose sur la ligne 17. Cette chaleur peut par exemple servir a 
gen6rer de la vapeur d'eau utilisee sur le site. L'6changeur de chaleur 18 
peut avantageusement etre equipe d'un moyen de recuperation de soufre 
liquide, soufre liquide qui s'est forme lors de l'6tape de combustion partielle 
15 du gaz de regeneration et lors de la regeneration de I'absorbant. Le soufre 
liquide est evacue par une ligne non representee sur la figure, et va rejoindre 
par exemple le circuit d'une unite Claus. 

Le gaz de regeneration peut etre repris en sortie de Pechangeur 18 
par une ligne 19 poiir etre envoye vers une unite Claus. Compte tenu de sa 
20 composition, le gaz de regeneration peut etre introduit directement au niveau 
du premier condenseur & soufre de I'unite Claus (non representee). 

Ainsi, la presente invention permet d'utiliser comme gaz de 
regeneration de Fhydrogdne sulfure toujours present en quantite importante 
dans les raffineries, et normalement traite dans une unite Claus pour etre 
25 converti en soufre. 
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La presente invention permet done d'augmenter la capacity de 
traitement de I'unite Claus en utilisant une partie de Thydrogene sulfure 
destine a I'unite Claus pour la regeneration de I'absorbant use. 

L'absorbant r6g6ner6 est evacue en partie basse du r6acteur-filtre 12, 
par une ligne 20 qui comprend par exemple une ecluse rotative et un 
ejecteur. Un gaz de transport pneumatique, via une ligne 21, debouche dans 
la ligne 20. L'absorbant regent peut par exemple etre transports vers la 
zone de desulfuration d'une chaudfere ou bien vers un stockage temporaire. 

Un effet b6n§fique lie & I'invention est obtenu grace k la combustion 
partielle de l'hydrog§ne sulfure contenu dans le gaz de regeneration : la 
formation d'hydrogene par dissociation lors de la combustion de l'H2S 
permet d'enrichir le gaz de regeneration en H2 ce qui permet d'augmenter le 
taux de conversion de la reaction de regeneration. 

D'autre part, le recyclage du gaz de regeneration n'est plus 
necessaire, ce qui permet de supprimer certains constituants tels qu'un 
ventilateur de tirage. En effet, 1'effluent gazeux issu de la regeneration de 
I'absorbant peut etre envoye vers une unite Claus en amont ou^en aval du 
premier condenseur. 

Un exemple quantifie de mise en ceuvre de I'invention va maintenant 
etre decrit en relation avec le schema de la figure annexee. 

Un debit d'absorbant use de 5094 kg/h est extrait du depoussiereur 1 
par la ligne 4. Cet absorbant a un taux de sulfatation massique de 58 % et 
une temperature de 180°C. II est envoye par transport pneumatique dans la 
tremie 9 en utilisant comme fluide de transport 5100 kg/h de fumees 
desulfurees. 
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Un debit d'H2S de 3510 kg/h est introduit dans le bruleur 14 ou il est 
partiellement oxyde par un debit d'air de 4000 kg/h. Les fumees obtenues 
sont evacuees par la ligne 13. Elles sont a une temperature de 1128°C et 
contiennent 1 5 % poids d'H2S, 0,4% poids d'H2, 1 ,2 % poids de S02 et 29% 
5 poids de soufre. Ces fumees sont melangees a I'absorbant use extrait de la 
tremie 9 par la ligne 1 1 et introduite dans le reacteur-filtre 12. La temperature 
d'entree dans le reacteur est de 790°C. 

i'absorbant regenere est exiraii du reacteur-filtre 12 par la ligne 20. 
Cet absorbant a un debit de 3900^0^ un taux de,sulfatation,de = 26%„et.une _ 
10 temperature de 680°C. 

Le gaz ayant servi a la regeneration est extrait du reacteur-filtre 12 
par la ligne 17. II est refroidi a 350°C par I'echangeur 18. Ce gaz a un debit 
de 8700 kg/h et contient 12 % poids de S02, 12,7 % poids d'H2S et 25,4 % 
poids de soufre. . 

15 De facon connue, le gaz de regeneration et I'absorbant use doivent 

etre portes a une temperature comprise entre 600°C et 1000°C pour 
permettre la reaction de regeneration. Dans I'art anterieur, le chauffage est 
effectue au moyen d'un echangeur suivi d'un four. De facon avantageuse, 
selon la presente invention, le chauffage du gaz de regeneration est assure 

20 par une combustion partielle d'hydrogene sulfure qui permet de porter le gaz 
de regeneration a une temperature superieure a 1000°C. Le chauffage de 
I'absorbant use est obtenu par melange du gaz et de I'absoitant avant 
introduction dans I'unite de regeneration. Ce moyen de chauffage permet 
done de supprimer deux equipements couteux du circuit de regeneration : 

i 

25 T6changeur et le four de pr6chauffage. 
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Cet avantage economique est tout a fait interessant d'autant qu'il n'est 
pas realise au detriment du rendement de regeneration ou de tout autre 
parametre de fonctionnement de I'installation. 
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Feullle avarrt rectification 



REVENDICATIONS 



1) Procede de regeneration d'absorbant use issu d'une zone de 
desulfuration ou de tout gaz contenant des oxydes de soufre, caracterise en 
5 ce qu'il consists k r6aliser une combustion partielle d'un gaz de regeneration 
en arr.ont de Iadite regeneration, en ce que ladite regeneration est 
simultanee & un filtrage dudit absorbant en atmosphere reductrice, et en ce 
que les produits de iadite combustion "partielle sont melanges avec - 
I'absorbant use avant retape de regeneration-filtration. ^ 

10 2) Procede selon la revendication 1 caracteris6 en ce qu'il consiste en 

outre a meianger un gaz de regeneration additif pendant retape de 
r6gen6ration-filtration. 

3) Procede selon Tune quelconque des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que ledit gaz de regeneration comprend de I'hydrogene 

1 5 sulfure et/ou un hydrocarbure. 

4) Proc6d6 selon Tune quelconque des revendications pfecedentes, 
caracterise en ce que les gaz issus de Petape de regeneration-filtration sont ^ 
refroidis. ™ 

5) Procede selon la revendication 6, caracterise en ce que les gaz 
20 refroidis sont envoyes vers une unite Claus. 

6) Precede selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes f 
caracterise en ce que I'absorbant regenere issu de retape de regeneration- 
filtration est melange avec un gaz porteur puis envoye vers une unite de 
stockage. 



7) Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que I'absorbant regenere est melange avec un gaz porteur 
puis envoys vers une zone de desulfuration. 

8) Precede selon I'une des revendications precedentes caracterise en 
5 ce que la regeneration est effectuee en presence d' un catalyseur. 

9) Procede selon la revendication 10 caracterise en ce que le 
catalyseur utilise pour la dite etape de regeneration comprend de I'oxyde de 

-— cuivre et/ou de I'oxyde de cen'um. - - . _. 

10) Procede selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que I'absorbant use est fractionne avant son melange avec 
le gaz de regeneration en au moins deux fractions, certaines desdites 
fractions etant riches en catalyseur, les autres etent pauvres en catalyseur. 

11) Procede selon la revendication 13 caracterise en ce que lesdites 
fractions riches en catalyseur sont recyclees vers une zone de desulfuration, 
et en ce que lesdites fractions pauvres en catalyseur sont directement 
envoyees vers la zone de regeneration. 

12) Procede selon la revendication 13 caracterise en ce que lesdites 
fractions riches en catalyseur sont recyclees vers une zone de desulfuration, 
et en ce que lesdites fractions pauvres en catalyseur sont separees en deux 
flux, I'un etant recycle vers une zone de desulfuration, I'autre etant envoye 
vers la zone de regeneration. 

13) Procede selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que I'absorbant use est stocke" provisoirement avant d'etre 
melang§ avec le gaz de regeneration. 

14) Dispositif de regeneration d'absorbant use issu d'une zone de 
desulfuration thermique comprenant un moyen de regeneration (12) operant 
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en atmosphere reductrice par mise en contact d'un gaz de regeneration avec 
I'absorbant use, associe a un moyen de filtration, ledit moyen (12) 
comprenant une entree par I'absorbant use, une sortie pour les gaz, une 
sortie pour I'absorbant regenSre, caracteris6 en ce qu'il comprend en outre 
5 un moyen (14) de combustion para'elle du gaz de regeneration et un moyen 
de melange de gaz de regeneration avec I'absorbant use, places en amont 
de i'entree d'absorbant.use dans le moyen de regeneration (12). 

— 15) Dispositif de regeneration selon la revendication 17, caracterise 
en ce que le moyen de regeneration (12) comprend en outre une entree 
1 0 additionnelle (1 6) pour un gaz de regeneration. 

16) Dispositif de regeneration selon Tune quelconque des 
revendications 17 ou 18, caracterise en ce qu'il comprend en outre un 
moyen de refroidissement (18) des gaz sortant du moyen de regeneration 
(12), dont I'entree est relive a la sortie des gaz. 

15 17) Dispositif selon la revendication 19, caracterise en ce que le 

moyen de refroidissement (18) comprend une sortie (19) reliee a une entree 
d'une unite Claus. N 

19) Dispositif selon I'une quelconque des revendications 17 a 20, 
caracterise en ce qu'il comprend en outre un moyen de filtrage (1) destine a 
20 separer I'absorbant us6 des effluents avant leur entree dans le moyen de 
regeneration-filtration (12) ledit moyen (1) etant dispose en amont du moyen 
de regeneration relativement au sens d'ecoulement de I'absorbant. 

19) Dispositif selon I'une quelconque des revendications 17 a 21, 
caracterise en ce qu'il comprend en outre un moyen (9) destine a stacker 
25 I'absorbant use, dispose en amont de I'entr6e d'absorbant us6 dans le 
moyen de regeneration (12). 
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REVENDICATIONS 

1) Procede de regeneration d'absorbant use issu d'une zone de 
desulfuration ou de tout gaz contenant des oxydes de soufre, caracterise en 
5 ce qu'il consiste a realiser une combustion partielle d'un gaz de regeneration 
en amont de ladite regeneration, en ce que ladite regeneration est 
simuiianee & un fiitrage dudii absorbani en atmosphere reducirice, ei en ce 
quejes produits de laditecombustion partielle sont melan ges avec = _ 
I'absorbant use avant I'etape de regeneration-filtration. 

10 2) Proc6d6 selon la revendication 1 caracterise en ce qu'il consiste en 

outre h meianger un gaz de regeneration additif pendant I'etape de 
regeneration-filtration. 

3) Proc6d6 selon Tune quelconque des revendications 1 ou 2, 
caracteris6 en ce que ledit gaz de regeneration comprend de I'hydrogfene 

15 sulfur6 et/ou un hydrocarbure. 

4) Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les gaz issus de retape de r6g6n6ration-filtration sont 
refroidis. 

5) Procede selon la revendication 4, caracterise en ce que les gaz 
20 refroidis sont envoyes vers une unite Claus. 

6) Precede selon Tune quelconque des revendications prec6dentes, 
. caracterise en ce que I'absorbant reg6n6re issu de I'etape de regeneration- 
filtration est melange avec un gaz porteur puis envoye vers une unite de 
stockage. 
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7) Procede selon I'une quelconque des revendications prec6dentes, 
caracterise en ce que I'absorbant reg6n6re est melange avec un gaz porteur 
puis envoye vers une zone de desulfuration. 

8) Procede selon I'une des revendications pr6c6dentes caracterise en 
5 ce que la regeneration est effectu6e en presence d'un catalyseur. 

9) Precede selon la revindication # , caracterise en ce que le 
catalyseur utilise pour ladite etape de regeneration comprend de I'oxyde de 
cuivre et/ou de I'oxyde de cerium. - - , 

10) Proc6d6 selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes f 
10 caracterise en ce que I'absorbant use est fractionne avant son melange avec 

le gaz de regeneration en au moins deux fractions, certaines desdites 
fractions 6tant riches en catalyseurs, les autres 6tant pauvres en catalyseur. 

11) Procede selon la revendication 10 caracterise en ce que lesdites 
fractions riches en catalyseur sont recycles vers une zone de desulfuration, 

15 et en ce que lesdites fractions pauvres en catalyseur sont directement 
envoy6es vers la zone de regeneration. 

12) Procede selon la revendication 10 caracterise en ce que lesdites 
fractions riches en catalyseur sont recycles vers une zone de desulfuration, 
et en ce que lesdites fractions pauvres en catalyseur sont separees en deux 

20 flux, Tun etant recycle vers une zone de desulfuration, I'autre 6tant envoye 
vers la zone de regeneration. 

13) Procede selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, 
caracterise en ce que I'absorbant use est stocke provisoirement avant d'etre 
melange avec le gaz de regeneration. 

25 14) Dispositif de regeneration d'absorbant use issu d'une zone de 

desulfuration thermique comprenant un moyen de regeneration (12) operant 
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en atmosphere reductrice par mise en contact d'un gaz de regeneration avec 
I'absorbant use, associe a un moyen de filtration, ledit moyen (12) 
comprenant une entree par I'absorban^use, une sortie pour les gaz, une 
sortie pour I'absorbant regenere, caracterise en ce qu'il comprend en outre 
5 un moyen (14) de combustion partielle du gaz de regeneration et un moyen 
de melange de gaz de- regeneration avec I'absorbant use, place en amont de 
I'entree d'absorbant use dans le moyen de regeneration (12). 

15) Dispos'rtif de regeneration selon la revendication 14, caracterise 
en ce que le moyen de regeneration (12) comprend en outre une entree 

10 additionnelle (16) pour un gaz de regeneration. 

16) Dispositif de regeneration selon I'une quelconque des 
revendications 14 ou 15, caracterise en ce qu'il comprend en outre un 
moyen de refroidissement (18) des gaz sortant du moyen de regeneration 
(12), dont I'entree est reliee a la sortie des gaz. 

15 17) Dispositif selon la revendication 16, caracterise en ce que le 

moyen de refroidissement (18) comprend une sortie (19) reliee a une entree 
d'une unite Claus. 

18) Dispositif selon I'une quelconque des revendications 14 a 17, 
caracterise en ce qu'il comprend en outre un moyen de filtrage (1) destine a 
20 separer I'absorbant use des effluents avant leur entree dans le moyen de 
regeneration-filtration (12) ledit moyen (1) etant dispose en amont du moyen 
de regeneration relativement au sens d'ecoulement de I'absorbant. 

4$) Dispositif selon I'une quelconque des revendications 14 a 18, 
caracterise en ce qu'il comprend en outre un moyen (9) destine a stacker 
25 I'absorbant use, dispose en amont de I'entr6e d'absorbant use dans le 
moyen de r6g6n6ration (12). 



